DIE ANLAGE

Seit 2012 ist die Kompostierungs- und Vergarungsanlage der AWA in Betrieb.

Mit modernster Anlagentechnik verwertet sie die Bioabfalle und den Griinschnitt
aus 25 Stadten und Gemeinden des Zweckverbandes Entsorgungsregion West.

Im ZEW-Entsorgungsgebiet, das sind die StadteRegion Aachen und der Kreis Diiren,
fallen etwa. 60.000 t Bioabfall im Jahr an.

Hiervon werden 30.000 t in der Anlage behandelt.

Etwa 18.000 t davon werden vergoren, anschlieRend wird der Garrest mit ungefahr
12.000 t frischem Bioabfall vermischt und dann der Kompostierung zugefiihrt.
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25 Stadte und Gemeinden der StadteRegion Aachen und des Kreises Diiren

ca. 30.000 t/a Bio- und Griinabfall

9.900 t Fertigkompost, der RAL-zertifiziert ist und als Diinger und Bodenhilfsstoffin
der Landwirtschaft eingesetzt wird.

Das gewonnene Biogas wird in einem Blockheizkraftwerk verbrannt und in elektrische
(2,9 Mio. kWh) und thermische (3.3 Mio. hWh) Energie umgewandelt.
Genug Energie, um mehr als 1.700 Drei-Personen-Haushalte ein Jahr lang zu versorgen.

Die Nettoeinsparung an CO,-Aquivalenten belduft sich auf rund 1.000 t Kohlenstoff-
dioxid pro Jahr.
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DIE ANLAGE
UBERSICHT
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| ANLIEFERUNG

Der Bioabfall wird in einem Walzenzerkleinerer nur grob aufbereitet.
Seine Struktur darf nicht zu fein werden, damit das Perkolat, dasin
der folgenden Vergdrungsphase zugefiihrt wird, durch das Material
hindurch sickern kann.

Der gefiillte Fermentertunnel wird luftdicht verschlossen. Die im Bioabfall
vorhandenen aeroben Bakterien verbrauchen den Luftsauerstoff und bauen
dabei Kohlenstoff ab.

Infolgedessen erwdrmt sich der Bioabfall auf ca. 40° C und wird mit warmem
Perkolat aus dem Fliissigkeitskreislauf berieselt.Dadurch wird dann der hydro-
lytische Aufschluss der Biomasse eingeleitet.

Verschiedene Mikroorganismen zerlegen die in der Biomasse enthaltenen Proteine,
Lipide und Glucosen in ihre Bestandteile. Die in der Hydrolyse entstehenden orga-
nischen Sauren werden nach und nach von Bakterien zu Kohlenstoffdioxid und
Methan umgesetzt.

Nach ungefahr fiinf Tagen ist der Bioabfall vollstdndig in der Methanphase.
Wahrenddessen wird er immer wieder mit Fliissigkeit berieselt. Es entsteht ein
Biogas mit ca. 55 % Methan und 44 % C02. AuRerdem wird Schwefelwasserstoff
gebildet, der spater aus dem Biogas abgesondert wird.

Das verrieselte Perkolat lduft zuriick in den Keller unterhalb der Fermenter.

Der Bioabfall verbleibt 21 Tage im Fermentertunnel. Uber Rohrleitungen wird das
Biogas dann in einen Gasspeicher geleitet. Alle drei Tage wird ein neuer Fermenter
befiillt, so dass sich gleichzeitig sieben unterschiedliche Gasqualitaten im

System befinden.

Im Fermenterkeller und im Gasspeicher mischen sich diese Gasqualitdten und es
entsteht ein relativ konstantes Gasgemisch.
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| KOMPOSTIERUNG
| STROMERZEUGUNG

| KONFEKTIONIERUNG

Pro Tonne Bioabfall entstehen ca. 90 m3 Biogas.

Das gereinigte Gas wird in einem Blockheizkraftwerk verbrannt und so in elek-
trische und thermische Energie umgewandelt.

Je nach Betriebszustand der Vergarungsanlage und bei Stillstand des BHKW wird
das Biogas (iber eine Not- und Schwachgasfackel verbrannt, so dass kein Methan in
die Atmosphére gelangen kann.

Nach Abschluss der Vergarung wird der zuriickbleibende Garrest entnommen, mit
frischem Bioabfall vermischt und aufgelockert.

Der frisch gewonnene Bioabfall bringt neue Energie fiir die nachfolgende Intensivrotte.

Um eine sehr schnelle und sichere Erwdrmung des Bioabfalls zu gewdhrleisten, verfiigen
die Intensivrottetunnel iiber eine FuRbodenheizung. Nach wenigen Tagen wird die
Hygienisierungstemperatur von 60° C erreicht. Mit Hilfe von sauerstoffliebenden Mikro-
organismen erfolgt nun der intensive aerobe Abbau des organischen Materials.

Es entsteht Kompost.

Der Sauerstoffbedarf wahrend der Heil3rotte ist sehr hoch. Pro Rottetunnel werden
stiindlich bis zu 11.000 m3 Luft eingeblasen.






